OBN 067a

TECHNICKE PODMINKY

s OBN 067a
KONSTRUKCNI NAVRH, VYROBA A MONTAZ o
ELEKTRICKE VYZBROJE OBRABECIHO STROJE Lista: 9

TENTO PREDPIS JE ZAVAZNY PRO VSECHNY ZAMESTNANCE SMT.

NEDODRZENI TOHOTO PREDPISU JE BRANO JAKO PORUSENI POVINNOST/ VYPLYVAJICICH Z PRAVNICH
PREDPISU VZTAHUJICICH SE K ZAMESTNANCEM VYKONAVANE PRACI!

I. UCEL
Tento dokument stanovuje zavazny postup pii konstrukénim zpracovani a ndsledné realizaci
elektrické vyzbroje jednotlivych skupin stroje v ramei interniho, ¢i externiho zpracovani elektrické

vyzbroje v spole¢nosti SMT a.s. Externim zpracovanim se rozumi nakup dili a funké&nich skupin
stroje, nebo nakup sluzeb.

II. DEFINICE A ZKRATKY

AC stfidavé napéti

DC stejnosmérné napéti

IEC Mezinarodni elektrotechnicka komise (ozna¢eni mezinarodni normy)
EN evropské norma

DIN némecky ustav pro primyslovou normalizaci (ozna¢eni normy)

IP  stupeni kryti

PLC programovatelny logicky automat

CAE EPLAN projekéni software pro elektrotechniku

IIL POPIS CINNOSTI

VSEOBECNE ZASADY
Tyto technické podminky plati jako vSeobecné zasady pro konstrukei, vyrobu a montaZ strojnich
skupin a ostatnich ¢asti uréenych pro kompletaci obrab&cich strojit v SMT, které obsahuji
elektrickou vyzbroj. Pro dodavky funkénich skupin - rozvadég, ovladaci panel, piivod energie,
automatickd vyména néstroje, kabina operatora, hydraulické agregaty, technologické pifslusenstvi,
atd. jsou tyto podminky doplnény souhrnem poZadavkii na konkrétni provedeni stroje. Pokud neni
ve smlouveé nebo jinych pisemnych dokumentech, které se vztahuji k piedmétu dodavky, uvedeno
jinak, jsou tyto podminky pro vyrobce (dodavatele) zdvazné.

Montéz elektrické vyzbroje smi provadét jen ten, kdo ma prokazatelné odborné a kvalifikacni
piedpoklady ovéiené podle platnych piedpist (v CR osvéd&eni dle vyhl. &. 50/1978 Sb. o odborné
zptsobilosti v elektrotechnice, ¢i pfedpist novéjsich)

Vypracoval: __ L.Sladky | Schvalil: _____J, J, Pomaha¢ | Konstrukce elektro |
Utvar: . KE | Podpis: ‘. \ W ___________ Index: . a ]
Datum: 01. 11. 2021 Datum: 01. 11. 2021 Platnost od: 11/2021
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2. NORMY A PREDPISY, NAPAJECI SiT
Neni-li v kontraktu specifikovano jinak, pak se provedeni elektrické vyzbroje ¥idi nasledujicimi

piedpisy:

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES. Zvlastni diraz je kladen na ¢1.13 ,,Postup
u netplného strojniho zatizeni“ s pozadavky na technickou dokumentaci podle pfilohy VII &4st
B, montazni ndvod podle piilohy VI a prohlaSeni o zabudovani dle ptilohy II ¢asti 1 oddilu B

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU

- Zakon ¢.22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrobky a zakon €.90/2016 Sb. o posuzovani
shody stanovenych vyrobki pii jejich dodavani na trh.

- Odpovidajici nafizeni vlady ¢.176/2008 Sb. (O technickych poZadavcich na strojni zatizeni),
¢.118/2016 Sb. (O posuzovani shody elektrickych zafizeni uréenych pro pouZivani v urditych
mezich napéti) ¢.117/2016 Sb. (O posuzovani shody z hlediska elektromagnetické kompatibility)
a jejich pfipadné novelizace.

- Normy v aktualnim znéni:
CSN EN 60 204-1 Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zatizeni stroju.
CSN EN 61439-1 Rozvadéee nizkého napéti — VSeobecnd ustanoveni.
CSN EN ISO 12100 Bezpetnost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukci,
posouzeni rizika a sniZovani rizika.
- A dokumenty souvisejici viz. kapitola IV- PRILOHY A SOUVISEJIC{ DOKUMENTACE
V POSLEDNIM PLATNEM ZNEN{

Standardni provedeni je uréeno pro napéjeci sit’ 3 x 400 V. 50 Hz, TN, kdy stfedni vodi¢ nesmi byt
pouZit jako pracovni. Tolerance napé&ti a frekvence podle CSN EN 60 204-1 ed. 2. Ovladaci napéti
pro snimace a ventily je 24 V DC, minus pdl uzemnén pouze u napéjeciho zdroje.

Odchylné provedent podle jinych piedpisi a jiné napéjeci sité je piredmétem zvlastniho ujednani
a musi byt uvedeno v kontraktu.

Technickd piiloha kontraktu SMT obsahuje detailni technickou specifikaci predmétu kontraktu,
popi. schéma zapojeni a specifikaci pouzitych komponent. Provedeni predmétu kontraktu musi
piresné odpovidat technickému zadani. Ve vyjimeénych piipadech lze udé&lat zménu. Kazda
zména musi byt piedbéiné technicky projednina a pisemné odsouhlasena v oddéleni
elektrokonstrukce SMT.

3.  PREJIMKA

PredbéZna piejimka se provadi v rozsahu uréeném ,,Protokolem o piejimce* nebo dle objednavky.
Misto kondni pfedb&zné piejimky je stanoveno dohodou mezi SMT a dodavatelem. Konetna
platnd piejimka zafizeni se provadi v SMT po oZiveni finalniho stroje. Pokud nelze konkrétni
zafizeni z technologickych diivodi oZivit v SMT, pak je koneéna platnd piejimka tohoto zatizeni
datovéana k uvedeni findlniho stroje do provozu az u koneéného zakaznika.
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4. VODICE, OCHRANNE HADICE, KABELOVE KANALY

Pro instalaci musi byt pouzity ohebné vice zilové kabely piednostné s plastém PUR nebo oleji

a feznym kapalindm odolného PVC s vyznadenim typu a vyrobce s vodiéi priifezu 1,5 mm?

a maximalnim poétem 50 vodi¢d. Minimalni pouZity prifez vodi¢u se Fidi jejich zatizenim

a napétovymi ubytky vzhledem k celkové délce vedeni od jisticiho prvku a nesmi byt mensi nez
0,75 mm?. Vyjimku tvoii kabely odmé&iovacich ¢idel a kabely k p¥fstrojim konstruovanym pro
men§i prifez vodie. Tam nesmi byt pouZit vodi¢ o mensim priifezu ne% 0,14 mm?

u odméfovacich a 0,2 mm? u ostatnich kabel?.

Ukonceni jednotlivych vodi¢t musi byt provedeno technikou lisovanim koncovek (krimpovanim)
vyhradné pomoci néstroji k tomu uréenych vyrobcem. Ve svorkovnicich musi byt tyto koncovky
opatieny izolaci. Pouzivani pajenych spojti je nepfipustné.

Kabely v pohyblivych privodech musi byt pro tento ucel vyslovné vyrobcem uréeny a uloZeny
tak, aby se zabranilo jejich mechanickému poskozeni.

Kabely vedouci po povrchu strojnich ¢asti musi byt uloZeny v kabelovych kandlech, ochrannych
hadicich nebo kabelovych trubkach nebo tam, kde nehrozi jejich poSkozeni. Kabely musi byt
uchyceny pevnymi pfichytkami k povrchu. Pouzivani lepenych pfichytek je nepfipustné.

V kabelovych kanalech a pohyblivych piivodech musi byt zachovan rezervni prostor min. 20% pro
piipadné dodate¢né Gpravy.

Material plasté kabelu musi byt odolny proti vlivu olejii, feznych kapalin a kovovych tiisek.
U pohyblivych piivodi nesmi byt podkrocen piipustny polomér ohybu a konce kabelt musi byt
uchyceny tak, aby nedochazelo k mechanickému namahani tahem nebo ostrym ohybtim v misté
pfipojeni. Tam, kde jsou kabely v blizkosti pohybujicich se ¢asti stroje, nesmi byt podkrocena
vzdalenost 25 mm mezi kabelem a touto ¢asti.

Kabely a vodice obvodu, které jsou pod napétim i p¥i vypnutém hlavnim vypinaéi stroje musi
byt barvy signalni oranZové a oznadeny vystraznym S$titkem.

VSechny kabely musi byt na koncich, kde vstupuji do rozvodné krabice, sk¥iné a piistroje (ventil,
senzor apod.) oznaceny navlackou s oznafenim ¢isla kabelu a pfipojovaciho mista souhlasnym
s dokumentaci. VSechny vodice ve svorkovnicich v&etné rezervnich musi byt zapojeny na svorky

a oznaCeny mistem pfipojeni. Tento pozadavek se tykéa i svorkovnic nebo pipojnic pro rozdéleni
napdjecich napéti.

V rozvadécich o vice polich musi byt ochranné vodiée dodateéné oznadeny cilovym znadenim
odkud je vodi¢ pfipojen. V propojeni se nesmi vyskytovat volné svorky nebo souéastky, jako
diody, odpory apod.

Priichody kabela krycimi plechy, kandly apod. musi byt zbaveny otfepil a opatfeny gumovymi
nebo plastovymi lemy.

PouZivani izola¢nich pasek pro utésiiovani kabelovych vstupti do krabic nebo piistrojii neni
piipustné.

U hydraulickych a chladicich agregatu (panell) musi byt kabely uloZeny tak aby se nedotykaly
povrchu s olejem a kapalinou a byly chranény pied mechanickym poSkozenim. Doporucuje se na
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viko nadrZe piivafit konzoly pro upevnéni kabelového Zlabu o vysce 200 — 300 mm, patky pro
upevnéni Zlabu o rozméru 40 x 60 mm. Svorkovnice musi byt k t&lesu agregatu (panelu)
piipevnény minimalné ve tfech bodech. Kabelové Zlaby musi byt pfednostné dratového provedeni
a kabely s izolaci PUR.

Téleso zaiizeni (agregatu, panelu apod.) musi mit na piistupném misté zemnici ndvarek se
zévitem M8 pro pfipojeni ochranného vodiée s oznalenim pro uzemnéni. Okoli zavitu o priméru
min. 17 mm musi byt pokoveno.

5.  SVORKOVNICOVE A ROZVODNE KRABICE, ROZVADECE

Minimélni stupeii kryti krabic v€etné jejich pfivodd musi byt IP65, rozvadéce IP54.

Material krabic: kov, vika musi byt provedena s neztratitelnymi Srouby. Pokud provedeni krabic
nebude piesn¢ odpovidat specifikaci v zadavaci dokumentaci konkrétniho zafizeni, musi byt
schvaleno v SMT.

Vyvody z krabic musi byt provedeny s pfislu§nymi vyvodkami tak, aby Zadné z nich nesmé&fovaly
vzhiru, pfednostni poloha je smérem k zemi.

Ukondeni ovladacich vodi¢u ze stény krabice ke svorkovnici musi byt lehce p¥istupné. Z tohoto
divodu musi byt minimalni vzdalenost mezi sténou a svorkou alespott 50 mm a vodi¢ nesmi byt
napnut.

Svorkovnice musi obsahovat svorky, které jsou uréeny pro priifezy pouzitych vodi¢t. Svorky
stejného potencialu musi byt propojeny odpovidajicimi spojovacimi mustky, nikoliv pfipojenymi
vodi€i. Svorky s rliznymi napétimi musi byt od sebe oddéleny izola¢ni piepazkou. Do jedné svorky
smi byt pfipojen pouze jeden vodic.

Kazdy vodi¢ musi byt oznaden stejnym zpisobem jako svorka, ke které je pfipojen, véetné
vodi¢th rezervnich. Rezervni vodice fidicich a silovych obvodt musi byt viechny oznaeny a
pfipojeny ve svorkovnici. U kabeltl, které jsou stinéné (signélové i silové) musi byt viechny
nepouZité resp. rezervni vodi€e propojeny se zemi.

Pokud zaiizeni obsahuje svorky, které jsou trvale pod napétim i pfi vypnutém hlavnim vypinadi,
pak tyto svorky musi byt umistény oddélené od ostatnich, opatiené varovnym §titkem a dosahovat
stupné kryti IP20 i pfi odejmutém viku svorkovnice.

6. KONEKTORY

Stupei kryti konektori musi byt minimélné IP65.

Konektory musi byt mechanicky zajistény proti samovolnému rozpojeni. Alespoii jedna polovina
konektorového spojeni musi byt mechanicky upevnéna, volné uloZené konektorové spojeni je
nepiipustné.

Umisténi konektorti musi byt voleno tak, aby na nich nedochazelo k hromadéni tfisek a usazovani
oleje a chladici kapaliny.

Musi byt zaji§t€na nezaménnost konektord pomoci mechanické polohy, kédovanim nebo
vyraznym oznacenim.

U hydraulickych a chladicich agregati (panel) musi byt viechny elektromechanické prvky
vybaveny  kompletnim  pFistrojovym  konektorem v  provedeni dle  normy
EN 175301-803 v poslednim platném znéni tvar A, varianta M s jednim zaji§tovacim $roubem,
2(3) poly s ochrannym kontaktem, ptipadng konektorem MI12 dle normy EN 60947-5-2
v poslednim platném znéni (5(4) pol, varianta pro stejnosmérné bezdotykové spinade, tzv.
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"kodovani A"). Pfistroje vybavené konektorem MI12 musi byt navic vybaveny indikaci
piipojeného napéti a stavu vestavéného spinaciho kontaktu. Pfistroje vybavené jinym typem
piistrojového konektoru musi byt doddvény i s protikusem k tomuto konektoru. Protikusy ke
konektortiim civek elektromagnetti musi byt vybaveny odruSovacim &¢lenem.

7. KONCOVE SPINACE MECHANICKE A BEZKONTAKTNI

Koncové spinace smi byt pouZity pouze ve velikostech a tvaru v souladu s normami EN resp. DIN.
Bezkontaktni spinae musi byt pro napéti 24 V DC, s pfipojenim pomoci konektoru a se
zabudovanou indikaci stavu diodou LED se spinanou z4téZi proti minus pdlu (zemi) napajeciho
napéti. Vyjimku tvofi bezpeénostni spinale, kde jsou vodi¢e vedeny pfimo do bezpetnostniho
vstupu.

Mechanické spinace musi byt ovladany podle pfedpisu vyrobee, zejména s ohledem na tvar a
vzdalenost nardzky a s ohledem na hysterezi spindni. Kazd4 spinaci jednotka smi mit pouze jeden
spinaci nebo rozpinaci, piipadné piepinaci kontakt. Pfipadné piejeti spinate naraZkou nesmi
Zpusobit jeho poskozeni.

Umisténi spinaci musi byt voleno tak, aby byla mozZna jejich jednoduch4 kontrola a vyména
a zaroveil musi byt chranény pied plisobenim tiisek, oleje a Feznych kapalin.

Koncové spinade, které plni funkci bezpeénostniho prvku, musi spltiovat poZzadavky norem

CSN EN 60 204-1, CSN EN ISO 12100, CSN EN ISO 14119, €SN EN ISO 14120

a IEC 62061 resp. EN ISO 13849-1 v poslednim platném znéni. Dle pouziti v dané aplikaci musi
pouZity bezpecnostni prvek spliiovat troveii zabezpedeni alespoti SIL 2 resp. PL d.

Vzajemné propojeni koncovych spinadi smi byt provedeno pouze v nejblizsi svorkovnici, nikoli
piimo.

8. MOTORY
Minimalni stupen kryti AC motort do osové velikosti 224 je 1P44. Pouziti DC motord neni

piipustné.
Jmenovité napéti neregulovanych AC motordt je 3x400 V, 50 Hz resp. 3x460V,
60 Hz. Dimenze motorti pro erpadla, ventilatory apod. musi odpovidat zvySené zatéZi pro provoz

pii sitové frekvenci 60 Hz.

Trida energetické uéinnosti asynchronnich motorti o vykonu > 0,75kW — minimalné IE3, dle
CSN EN (IEC) 60034-30.

Tvar a pripojovaci rozméry motord musi odpovidat normém IEC resp. EN. Vyjimku tvoii
specialni motory pro erpadla.

Motory smi byt pouZity jen v provedeni dodaném od jejich vyrobce, jakékoliv dodate¢né tpravy,
jako napt. vrtani otvorti, demontaz dild, uprava konce h¥idele apod. jsou nepfipustné.

Prednostni provedeni motori je 4-pdlové sdimenzovanim pro 100% zatiZeni (S1).

U motortl, kde je pouZito frekvenéni fizeni, cizi chlazeni nebo vysoka &etnost rozb&hu nebo t&Zky
rozbéh je nutné pouzit provedeni se zabudovanou tepelnou ochranou  vinuti.

Umisténi motoru musi byt voleno sohledem na piistupnost pro kontrolu, méfeni a vyménu.
V piipadg, Ze Stitek motoru neni lehce &itelny, musi byt na piistupném mist€ (napf. na krytu)

5/9




OBN 067a

umistén druhy identicky Stitek.

Pokud je piipustny pouze jeden smér otadceni, musi byt trvanlivé vyznacen a to nezavisle
na motoru pro piipad jeho vymény.

9. ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA
Vyrobce musi v souladu se zakonnymi predpisy zajistit elektromagnetickou kompatibilitu
pro pramyslova zafizeni. Jako minimalni opatieni je nutné provést nasledujici:

- vSechny pfistroje s napajecim napétim 24 V DC musi byt opatieny odruSovacimi prvky
bezprostfedné montovanymi u piistroje. Pro odruseni musi byt pfednostné pouZity napétoveé
zavislé odpory — varistory, umisténé na stykaci, relé nebo v konektoru hydraulického ventilu.

- AC motory bez frekvencni regulace musi byt vybaveny odruSovacim prvkem dimenzovanym na
sdruzené napéti 500V AC umisténym ve svorkovnici motoru nebo v jeho bezprostiedni blizkosti.

- AC motory s frekvencni regulaci ota¢ek musi mit provedeny piivody stinénymi kabely, kde je
stinéni uzemnéno na obou koncich kabelu a v mistech spojeni. Zde se nesmi pouzivat odrusovaci
prvek u motoru, ale méni¢ musi byt vybaven vstupnim odru$ovacim filtrem podle piedpisu
vyrobce reguldtoru.

- silové vodic¢e musi byt prostorové oddéleny od vodi¢t signalovych a odméfovacich, pokud to
neni z konstrukénich diivodi mozné tak musi byt silové vodi¢e umisténé v kovovych oplétanych
hadicich, které jsou na svych koncich a v mistech spojeni uzemnéné.

- zvlaStni pozornost musi byt vénovana vodi¢im pro vyrovnani potenciali, které musi byt
provedeny v souladu s dokumentaci SMT nebo s ptredpisy vyrobce pouzitého elektronického
zafizeni.

10. ZNACENi

Vsechny montazni prvky musi byt oznaceny kovovymi S§titky s ernym popisem v souladu
s dokumentaci a p¥ipevnény trvanlivym zptisobem. Stitky musi byt pfipevnény na téch &astech
zafizeni, které se nevyménuji.

Kabely musi byt oznaeny navlackami na obou koncich s oznafenim kabelu a mista pFipojeni
(oznacenim piistroje) v souladu s dokumentaci.

gtitky a navlacky musi byt umistény tak, aby byly snadno Citelné a nebyly zakryty jinymi pfistroji
nebo Castmi stroje. Pokud jsou na Stitkach texty, musi byt jazykové v souladu s dokumentaci
pozadovanou kontraktem. Material $titki a navlaéek musi byt odolny proti oleji a feznym
kapalinam.

Pokud neni Stitek elektromotoru snadno Citelny, musi byt v blizkém a snadno pfistupném misté
piipevnén jeho duplikat. Je-li pfistroj nebo skupina piistroji zakryta neprihlednym krytem, pak
musi byt na krytu umistén Stitek nebo §titky s oznadenim piistroja pod krytem.

Pristroje, které jsou trvale pod napétim i pii vypnutém hlavnim vypinaéi, musi byt oznadeny
varovnym Stitkem.

Konce vodicii u piistrojii a svorkovnic musi byt oznafeny néavlakami obsahujicimi oznaleni
mista piipojeni. U vodi¢d v kabelech s &islovanymi zilami pfipojovanymi ke svorkovnicim musi
odpovidat  &islo  pfipojovaci  svorky na  svorkovnici  sé&islem  Zily  kabelu.
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Znadeni piistroji a montaZznich prvki elektrické vyzbroje (svorkovnice, krabice apod.) musi
odpovidat dokumentaci. Pokud je na pfistroji nebo prvku pouzito zjednodusené oznadovani pouze
prvku, napf. —X1, pak musi byt oznaeni funkéni (montazni) skupiny, napt. =Y12 resp. +U1
umisténo tak, aby bylo jasné patrné, kam oznaeny prvek patii.

11. ZKOUSENI ELEKTRICKEHO ZARIZEN{

Vyrobce je povinen provést diléi zkousky elektrického zafizeni vrozsahu daném normou,
eventualn¢ kontraktem, zejména s ohledem na zji§téni izolaéniho stavu a ohmického odporu mezi
t€lesem a ochrannym vodi¢em. O téchto zkouskéach je povinen vyhotovit protokol v rozsahu
daném normou a tento dodat spoledné se zafizenim. Protokol ma obsahovat konkrétni naméfené
hodnoty ovétfovanych elektrickych veli¢in s celkovym vyhodnocenim, typ a vyrobni &islo méficiho
piistroje pouzitého k méfeni.

12. DOKUMENTACE

Obsah a struktura dokumentace musi odpovidat poZadavkim normy CSN EN 60 204-1

v aktualnim znéni a dale nasledujicim pozadavkim:

- Jazykové provedeni a pocet papirovych vytiski dle kontraktu

- CD-ROM s dokumentaci ve formatu PDF

- prohlaseni vyrobce dle zak. 22/1997 Sb. a souvisejicich piedpisi (viz. kap.2)

- u zafizeni, ke kterému schéma zapojeni dodava SMT, musi byt dodrZena systematika a znadeni
dle technického zadani SMT, piipadné odchylky v zapojeni je nutné zaslat ve formé& pisemného
ndvthu do oddéleni elektrokonstrukce SMT Kk posouzeni a piipadné k pisemnému
odsouhlaseni.

- u zafizeni sloZit&j$i povahy, jako jsou systémy vymeény néstroji, kabiny obsluhy apod., vyhotovi
navrh schématu zapojeni dodavatel (pokud neni stanoveno jinak), systém znaceni a provedeni
propojeni se strojem je dan vzdjemnou dohodou na zékladé vzajemného pisemného
odsouhlaseni kone¢né verze vyrobni dokumentace.

- nedilnou soucésti dokumentace k zatizeni, ve kterém jsou pouZity servopohony je schéma &i
tabulka kinematickych vztahili mezi servomotory a pohanénou &asti v&etné odmétovani, tj.
piesné udani pfevodl ve formé zlomkd, rychlosti, pievodi snimach apod. pro nastaveni digitalni
regulace servopohontl.

- obvodova a hydraulickd schémata musi obsahovat jednozna¢ny popis funkeci akénich ¢lent a
senzord, z kterého bude patrna hodnota signalu pro jednotlivé provozni stavy. Preferenéni je
systém CAE EPLAN Electric P8 v2.6 HF4.

- soucasti dokumentace je i seznam vSech prFistroja s referenénimi udaji vyrobce zafizeni, Gdaji
o vyrobci piistroje a objednacimi Gdaji pro piimé objednani u vyrobce.

- navod k obsluze musi m.j. obsahovat i podminky funkce a popis nebo funkéni diagram pro
vyvoj aplika¢niho PLC softwaru.

POVOLENE KOMPONENTY ELEKTROVYZBROJE

Veskeré komponenty musi byt pouzity v originalnim provedeni bez jakychkoliv dodateénych
uprav. Pokud vyrobce dodava stémito komponenty privodni dokumentaci resp. aplikaéni list,
musi byt sou¢ésti dodavky do SMT.

Nasledujici tabulka obsahuje povolené komponenty pro standardni dodivky. DGvodem je
minimalizace rozsahu nahradnich dili a zajisténi servisu. Pro piipady zvla$tnich poZadavki
konecného zékaznika nebo po dohodé s dodavatelem miize dojit k odchylnému provedeni, které
musi byt vZdy pisemné odsouhlaseno v oddéleni elektrokonstrukce SMT.
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Material Dodavatel Poznamka

NC technika Siemens *) Sinumerik 840 Dsl
Servopohony Siemens motory 1FT7,1FK7, 1PH8
Standardni AC motory Siemens fada 1LE

Vest. motory Cerpadel Grundfos, Knoll

Jistici a spinaci pfistroje | Siemens fada Sirius

Elektronicke jistici prvky

Siemens, Murrelektronik

Konektory

Harting, Hypertac (dfive
Interconnectron),
Siemens, ITT Cannon

Konektory
na hydraulickych prvcich

Murrelektronik, Balluff

EN 175301-803 / 1SO 4400 -
tvar A, M12 s indikaci stavu
LED, kryti IP54

Kabely a Sroubeni

Lapp, Igus, Helukabel,

Lutze

Ochranné a stinici hadice
kabell

Flexa KUW-EDU

nebo ekvivalent

OdruSovaci Murrelektronik
prvky u motort
Bezpelnostni prvky | Euchner,Siemens,

(zamky, dvefni spinace)

Schmersal

Ovladaci prvky

Schlegel, Siemens , Rafi

Krabice, svorkovnice Rittal, Schrack, kryti IP65|Kovové
a vyssi

Svorky Siemens, Phoenix

RozvadéCe - mechanika |Rittal, Schrack

Klimatizace rozvadécl Rittal, Pfannenberg 3-fazové

Zdroje 24V DC Siemens

Transformatory Siemens, Murrelektronik,
MDEXX, Michael Riedel

Interface relé Siemens

Decentralni periferie PLC | Siemens

Kabely mezi decentralni
periferii a prvkem

Murrelektronik, Balluff

Osvétleni stroje

OSRAM, Howell, Lemtec,
McLED

Kabelové fetézy

EKD, Brevetti, Igus
Kabelschlepp

*) alternativné Heidenhain se servopohony Siemens nebo Fanuc GE se servopohony

Fanuc
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IV. PRILOHY A SOUVISEJiCi DOKUMENTACE V POSLEDNIM PLATNEM ZNENi

Vyhléaska €. 50/1978 Sb. o odborné zpiisobilosti v elektrotechnice.
Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES Bezpe¢nost strojnich zafizeni.
Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU Elekitrické zafizeni.
Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU Elektromagneticka kompatibilita (EMC).
Zékon €. 22/1997 Sb. Technické poZzadavky na vyrobky.
Zékon ¢. 90/2016 Sb. o posuzovani shody stanovenych vyrobki pii jejich doddvéni na trh.
Nafizeni vlady ¢. 176/2008 Sb. Technické poZadavky na strojni zafizeni.
Nafizeni vlady €. 118/2016 Sb. Posuzovani shody elektrickych zafizeni uréenych pro pouZivani
v urcitych mezich napéti.
Nafizeni vlady ¢. 117/2016 Sb. Posuzovéni shody z hlediska elektromagnetické kompatibility.
Norma CSN EN 60 204-1 Bezpecnost strojnich zafizeni. Elektricka zafizeni stroji.
Norma CSN IEC/TR 61439-0 Rozvadéce nizkého napéti — Navod na specifikaci rozvadé&i.
Norma CSN EN 61439-1 Rozvadéce nizkého napéti — VSeobecna ustanoveni.
Norma CSN EN 61439-2 Rozvadéde nizkého napéti — Vykonové rozvadéce.
Norma CSN EN ISO 12100 Bezpecnost strojnich zafizeni — VSeobecné zasady pro konstrukei
- Posouzend rizika a snizovani rizika.
Norma CSN EN 16090-1 Bezpecnost obrabécich stroji - Obrabéci centra, Frézky, Postupové
stroje
Norma EN ISO 23125 Bezpe¢nost obrabécich strojii — Soustruhy
Norma CSN EN 13849-1 Bezpecnost strojnich zatizeni — Bezpe€nostni ¢4sti ovladacich systému
- Cast 1: Vieobecné zésady pro konstrukei.
Norma CSN EN 13849-2 Bezpeénost strojnich zatizeni — Bezpeénostni ¢asti Fidicich systémi
— Cast 2: Ovéfovani .
Norma CSN EN 62061 Bezpecnost strojnich zafizeni — Funkéni bezpeénost elektrickych,
elektronickych a programovatelnych fidicich systému souvisejicich s bezpecnosti.
Norma CSN EN ISO 14119 Bezpeénost strojnich zafizeni - Blokovaci zafizeni spojena s
ochrannymi kryty - Zéasady pro konstrukci a volbu.
Norma CSN EN ISO 14120 Bezpeénost strojnich zafizeni - Ochranné kryty - VSeobecné
poZadavky pro konstrukei a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych kryt.
Norma CSN EN ISO 60034-30 Tocivé elekirické str oje - Tiidy ucinnosti jednootackovych
trojfazovych asynchronnich motor( nakratko (IE kéd).
Norma CSN EN 175301-803 Predmétova specifikace - Obdélnikové konektory - Ploché kontakty
tloustky 0,8 mm, neoddélitelny zajist'ovaci Sroub.
Norma (V?SN EN 60947-5-2 Spinaci a fidci piistroje nizkého napéti - Pfistroje a spinaci prvky
fidicich obvodi - Bezdotykové spinace.
Norma CSN EN 55011 Primyslova, védecka a zdravotnickd =zafizeni - Charakteristiky
vysokofrekvencniho ruSenf - Meze a metody méfeni
Norma CSN EN 61000-2-4 Elektr omagnetickd kompatibilita (EMC) - Céast 2-4: Prostiedi -
Kompatibilni Grovn€ pro nizkofrekven¢ni rueni $ifené vedenim v primyslovych zdvodech
Norma CSN EN 60228 Jadra izolovanych kabelt
Norma CSN EN ISO 7010 Bezpecnostni barvy a bezpe¢nostni znacky
Norma CSN EN 61557 Elektricka bezpecnost v nizkonapét'ovych rozvodnych sitich se stfidavym
napétim do 1 000 V a se stejnosmérnym napétim do 1 500 V - Zafizeni ke zkouSeni, méfeni nebo
sledovani ¢innosti prostiedkii ochrany
Konstrukéni smérnice OBN 060 Bezpetnostni zény stroje.
Konstrukéni smérnice OBN 062 Funkce zamki a jejich pouZiti mezi bezpe¢nostnimi zénami stroje
Konstrukéni smérnice OBN 026 Dodaci podminky pro hydrauliku a pneumatiku.
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