OBN 047b

s b TECHNICKE DODAC{ PODMINKY OBN 047b
PRO SVAROVANE KONSTRUKCE
Listi: 3

Predmétem této normy jsou technické podminky stanovujici poZadavky na jakost a
provedeni ocelovych svaiovanych konstrukei (dale jen svafence) dodavanych do SMT:

1. Rozsah platnosti
Technické podminky plati pro veskeré svafované konstrukce urc¢ené pro vyrobu.

2. Pouzivané materidly
Pro vyrobu svaiencti se pouzivaji konstrukéni oceli se zaruCenou svatitelnosti
s mezi pevnosti do 520 MPa (skupina oceli 1 podle TNI CEN ISO/TR 15608).

3. Pridavky na opracovani
Rozméry pouzitych polotovarl jsou stanoveny véetné piidavku na opracovani,
je-1i nutny.

4. Tolerance volnych rozméru
Tolerance volnych rozmért musi odpovidat CSN EN ISO 13920 , tiida

tolerance ,,B*, resp. ,,F*.

5. Dokumentace
Svatovana konstrukce se vyrabi podle vykresové dokumentace, ktera je prilohou
objednavky. Velikost a druh svarti jsou oznaéeny na vykresech podle
CSN EN 22553. Dokumentace zhotovena pied u¢innosti této normy je provedena podle
diive platnych norem. Kazdy novy vykres ( Ob xxxxxxxx ) svafované konstrukce musi
byt oznacen razitkem ,,Provedeni svarence podle OBN 047, Na vykresech
zpracovanych pied datem platnosti téchto TDP je razitko o provedeni svafence
nahrazeno uvedenim TDP v objedndvce (vykresy nebudou opravovéany). Vykres mlize
téZz obsahovat doplitujici pozadavky, napt. olejotésné provedeni, zacisténi svart atd.

6. Jakost svarovych SpO_]ll
Jakost svarovych spoji musi odpovidat CSN EN ISO 5817, stupeii jakosti ,,B<.

7. Kvalifikace svaieci 5
Svareci provadéjici svafovani musi mit zkousky podle CSN EN 287-1.

8. Postupy svafovani
Svatovani bude provadéno podle postupt, které musi odpovidat pozadavkiim
CSN EN ISO 15607 a CSN EN ISO 15614-1, pokud neni ve smlouvé stanoveno jinak.

9. Svarecsky dozor
Musi byt provadén v souladu s pozadavky CSN EN ISO 14731,

10. PoZadavky na jakost p¥i svafovani
Musi odpovidat CSN EN ISO 3834-3, pokud neni ve smlouvé stanoveno jinak.
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11. Oznadeni svaience dodavatelem
Pred odeslanim do SMT je nutné oznadit svaienec:
e firemni znaCkou dodavatele,
o ¢islem vykresu,
o ¢&islem objednavky SMT a pozici v objednavce.

Jakost povrchu polotovari pro svairované konstrukee pied svai‘enim

Pouzité polotovary musi byt nezkorodované a ¢isté. Piipadné nedistoty je nutno
odstranit vhodnym zptsobem. Jakost povrchu za tepla tvaienych polotovari musi
odpovidat CSN'EN 10163-1 az 3 tiida A, podtiida 1 a tfida C, podtiida 1, pokud neni
ve smouvé stanoveno jinak.
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13. Jakost povrchu svai'ené konstrukce
Po svateni musi byt svary o¢istény od strusky a piipadné zabrouseny, pokud je
to uvedeno na vykresové dokumentaci. Rozstiik musi byt na neopracovanych
plochach vzdy odstranén.

14. Zih4ni na odstranéni pnuti
PoZadavek musi byt uveden ve vykresové dokumentaci. Pokud je nutné provést
po Zihani rovnani svafované konstrukce, je nutné provést zihani i po rovnani.
O provedeném Zihdni se musi vystavit protokol s udanim ¢isla objednavky, které
preda piejimaci organ kontrole.

15. Uprava povrchu svaience pired natérem
Pied natérem musi byt povrch upraven otlyskamm na stupeii Sa 2'/, podle
CSN ISO 8501-1. Pied otryskéanim musi byt svafenec tempelovan na teplotu okoli,
aby nedoslo k oroseni povrchu. Otryskané plochy musi byt pied natérem suché bcz
prachu a nesmi byt znecistény potem, olejem, vodou apod. Interval mezi
otryskanim a natérem nesmi presahnout 8 hodin. Otryskany povrch nesmi byt
vystaven venkovni povétrnosti.

Natér svaiované konstrukce

Zakladnim natérem se opatiuji svafované konstrukce pokud je tento pozadavek
uveden v objednavce. V takovém piipadé se natér provadi zakladni barvou
dvouslozkovou. Minimalni tloustka natéru 50 az 60 pm. Natér musi byt odolny
proti chladicim kapalindm a ¢isticim prostiedktm.
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17. Docasni ochrana opracovanych ploch
Opracované plochy je nutné opatfit docasnou ochranou proti korozi s minimalni

dobou ochrany 6 mésictl.

18. Manipulace a skladovani
Pii manipulaci se musi dbét, aby nedoslo k poskozeni natérii a konzervace.
Poskozeni je nutné ihned opravit. Svatence je tieba uloZit na dievéné podklady.

Udaje pro objednavku

V kazdé objednavee musi byt odkaz na tyto technické podminky, zptisob
piejimky a pokud se vyzaduje zakladni natér, musi byt stanoven druh pouzitého
natéru (s ohledem na nasledny pouzity natérovy systém).
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POZNAMKA:
Identifikace po dodani
Svaience jsou v pifjmu zbozi zaevidovany a je vystaven piijmovy doklad, ktery je pravodnim dokladem pro
sklad. Pri vydani vyhotovi sklad vydajovy doklad, ktery tvofi privodni dokument pro vyrobu. Na svaiencc se

barvou oznadi €islo polozky. 6
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Citované normy

CSN EN 22553:1997  Svarové a pajené spoje -
(013155) Oznacovani na vykresech

CSN EN ISO15607 Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materialt -
(050311) Vseobecna pravidla.

CSN EN ISO15614-1 Stanoveni a kvalifikace postupti svaiovani kovovych materialii -
(050313) Zkouska postupu svaiovani - Cast 1: Obloukové a plamenové
svafovani oceli a obloukové svatfovani niklu a slitin niklu.

TNI CEN ISO/TR 15608 Svafovani - Smérnice pro zafazovani kovovych materiald do
(050323) skupin.

CSN ENISO 13920  Svafovani - Zakladni tolerance pro svafovani konstrukce -
(050205) Velikosti délek a tihli -
Tvar a poloha

CSN EN ISO 5817 Svaiovani - Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin
(050110) zhotovené tavnym svatovanim (kromé elektronového a
laserového svaiovani) - Urcovani stupiia kvality.

CSN EN 287-1 Svatovani - Zkousky svatrect - Tavné svaiovani
(050711) - Cést 1: Oceli

CSN EN ISO14731  Svafegsky dozor -
(050330) Ukoly a odpovédnosti

CSN EN ISO 3834 Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materiali
(050331) - Cést 1: Kritéria pro volbu odpovidajicich pozadavki na jakost.
- Cést 2: Vy§si pozadavky na jakost.
- Cést 3: Standardni pozadavky na jakost.
- Cast 4: Zakladni pozadavky na jakost.

CSN ISO 8501-1 Priprava ocelovych povrcht pied nanesenim natérovych hmot -
(038221) Vizualni vyhodnoceni ¢istoty povrchu

- Cést 1: Stupné zarezavéni a stupné piipravy ocelového
podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po Uplném
odstranéni piedchozich povlaki

CSNEN 101 63 Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych
ocelovych plechi, §iroké oceli a ty¢i tvarovych
- Cést 1: Vieobecné pozadavky.
- Cast 2: Plechy a $iroka ocel.
- Cést 3: Tyce tvarové.
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